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O NAS

NPA Skawina Sp. z o.o. jest jedyng w Polsce firmg pro-
dukujaca walcowke z aluminium i jego stopdéw. Dzieki
najnowoczes$niejszej na S$wiecie linii do ciggtego
odlewania i walcowania wdrozylismy do produkcji caty
zakres walcoéwek serii Txxx, 2xxX, 3XxX, 4XXX, 5XxX, 6XXX,
7xxx i 8xxx. Nasza walcéwka stosowana jest w wyrobach
elektroenergetycznych, mechanicznych, spawalniczych
oraz do odtleniania stali.

JesteSmy czotowym, krajowym producentem przewo-
dow napowietrznych, zyt kablowych wielodrutowych,
zyt kablowych monolitycznych klasy |, przewodow
gietkich klasy V i VI, drutow odgromowych oraz drutéw
z przeznaczeniem do celow spozywczych.

Nasze wyroby produkowane s3 w oparciu o normy
europejskie EN, polskie PN, niemieckie DIN,amerykanskie
ASTM lub tez o specyfikacje dostarczane przez Klienta.

Rozwijamy dziatalno$¢ korzystajac z wiedzy i doswiad-
czenia zdobytego przez 70 lat istnienia fabryki, taczac je
Z wizja nowoczesnego wykorzystania mozliwosci zasto-
sowania aluminium.
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HISTORIA

Firma powstata w 2001 w wyniku przeksztat-
cen wiasnosciowych Skawinskich Zaktadow
Metalurgicznych, zbudowanych w roku 1954.
Od 2005 roku Spotka wchodzi w sktad grupy
kapitatowej Boryszew S.A.
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Od 1 stycznia 2023 dziatamy jako
NPA Skawina Sp. z 0.0.
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JAKOSC

Najwyzsza jakos¢ naszych produktow osiaga-
na jest poprzez ciagta wspotprace z Klientami
i Dostawcami oraz jednostkami otoczenia biz-
nesu (Uczelnie, Instytuty naukowe i badawcze,
Jednostki akredytujace i certyfikujace).

Do naszych mocnych stron nalezy zaliczy¢
przede wszystkim: doswiadczong kadre
inzynierska oraz pracownikéw laboratorium
i produkcji stale podnoszacych swoje kwalifi-
kacje i umiejetnosci, nowoczesne urzadzenia
produkcyjne i kontrolne, stale rozwijany sys-
tem zarzadzania kontrolg jakosci na kazdym
etapie produkgcji oraz innowacyjne centrum
R&D opracowujace i wdrazajgce innowacyj-
ne produkty.

Potwierdzeniem wysokich kompetencji firmy
jest od lat funkcjonujacy i stale rozwijany sys-
tem zarzadzania wg ISO 9001 oraz ISO 14001.
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INWESTYCJE

W latach 2016-2023 firma zrealizowata szereg inwestycji oraz projektéw badawczych
wspétfinansowanych ze srodkéw Unii Europejskiej. Miedzy innymi opracowano
technologie produkcji niskostratnych przewodéw napowietrznych umozliwiaja-
cych ograniczenie strat przesytowych w liniach wysokich i najwyzszych napie¢ oraz
opracowano unikatowa w skali $wiata linie demonstracyjng CCR wraz z technologia
produkgji walcowek ze stopow aluminium serii 2xxx, 5xxx oraz 7xxx.

Dzieki zrealizowanym projektom i inwestycjom firma NPA Skawina Sp. z o.0. jest
jedna z najnowoczesniejszych fabryk produkcji i przetwoérstwa aluminium i jego
stopéw na cele elektryczne, mechaniczne i spawalnicze.

W najblizszych latach 2023-2025 zostang zrealizowane kolejne inwestycje obejmuja-
ce: zakup nowych maszyn i urzadzen do produkcji przewodéw napowietrznych, zyt
kablowych oraz drutéw; modernizacje infrastruktury produkcyjnej i magazynowej;
modernizacje infrastruktury zasilajacej i uktadéw sterowania maszyn oraz budowe
instalacji fotowoltaiczne;j.

Realizowane inwestycje wspierane s3 w ramach programu Polska Strefa Inwesty-
¢ji. W wyniku tych dziatan oczekiwane jest zwiekszenie zdolnosci produkcyjnej,
poprawa efektywnosci energetycznej oraz zwiekszenie udziatu energii odnawialnej,
co przyczyni sie do obnizenia $ladu weglowego naszych produktow.

KATALOG WYROBOW 5



6

KATALOG WYROBOW

Zyty aluminiowe sektorowe
jednodrutowe SE - klasa |

Zyty kablowe klasy | przeznaczone do budowy szeregu typu
kabli elektroenergetycznych niskiego i sredniego napiecia
na napiecie znamionowe 0,6/1,0 kV zgodnie z PN-HD 603 S1.

Stosowane do przesyftania energii elektrycznej wewnatrz

i na zewnatrz budynkéw, w kanatach kablowych oraz do
uktadania w ziemi.




Zyty aluminiowe sektorowe

jednodrutowe SE; a=90°

o OO

240/90

120/90

150/90

185/90

Konstrukcja i geometria

Przekroj szerﬁ‘!‘(g‘s]c " wys[%'_‘(;s]c “ [n::n] [n:ﬁ‘] [":?“] Przyblizona Konstrukeja
zZnamionowy masa
) Min. | Max. Min. Max. pr‘i\;al;‘ltiziéna pr‘:;(all)’lti;f)éna pr‘:’;g:i;i‘i\a teaflemd 4;’
120 13,90 | 15,10 | 10,40 | 11,60 14,60 3,00 3,00 310 T
150 15,60 | 16,80 | 11,60 | 12,80 15,90 3,00 3,00 377 d
185 18,10 | 19,30 | 13,20 | 14,40 17,80 3,00 3,00 480 l
240 21,30 | 22,50 | 15,20 | 16,40 20,10 3,00 3,00 618 KS)

*Zgodnie z norma PN-HD 603 S1

Materiat - sktad chemiczny [%]

Numer stopu ‘ Oznaczenie ‘ Si ‘ Fe ‘ Cu ‘ Mn ‘ Mg ‘ Cr ‘ Ni ‘ Zn ‘ Ti ‘ Ga ‘ A" ‘Pozostale

Aluminium min.

EN AW-1370 ‘ EN AW-Al. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ - ‘ 0,04 ‘ -

*Zgodnie znorma EN 573-3

Zyta sektorowa
jednodrutowa SE
[mm?/°]

120/90

150/90
185/90
240/90

*Zgodnie z norma EN 60228

[MPa]

Wiasnosci mechaniczne

[%]

Max.

‘ 0,03 ‘ -

Stan
umocnienia

‘ 0,02 ‘ 99,70

Wiasnosci elektryczne

Max. rezystancja DC 1 km zyly

w temp. 20°C
[Q/km]

60

20

30

0,253

0,206

0,164

0,125
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Zyty aluminiowe sektorowe
jednodrutowe SE; a=120°

OOOC

120/120 150/120 185/120 240/120

Konstrukcja i geometria

Przekroj Szer[onl‘(&s]c ® wys[onl:z‘s]( @ ["l;:"] [":3“] ["l;?“] Przyblizona Konstrukda
znamionowy masa
fmm Min. | Max. Min. Max. pr‘i\?tl;lti;ii\a pr‘:;?tiltigi‘i\a pr‘iv;l;lti(;iﬂa teatkem] < > >
120 14,90 | 16,10 | 9,40 10,60 12,30 3,0 3,0 298 T
150 16,90 | 18,10 | 10,40 | 11,60 13,60 3,0 3,0 376 d
185 19,40 | 20,80 | 11,70 | 12,90 15,10 3,0 3,0 465 l
240 22,70 | 24,10 | 13,40 | 14,60 17,00 3,0 3,0 615 ‘\3’

*Zgodnie z norma PN-HD 603 S1

Materiat - sktad chemiczny [%]

Numer stopu Oznaczenie Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \'} Pozostate | Aluminium min.

EN AW-1370 EN AW-AI. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ - ‘ 0,04 ‘ - ‘ 0,03 ‘ - ‘ 0,02 ‘ 99,70

*Zgodnie z norma EN 573-3

Wiasnosci mechaniczne Wiasnosci elektryczne

Zyta sektorowa
jednodrutowa SE
) [mm?/°] [MPa] [%] Stan Max. rezystancja DC 1km
umochienia zyty w temp. 20°C
Min. Max. Min. Max. [Q/km]
120/120 o
150/120 o
60 90 30 ) o
185/120 o
240/120 o

*Zgodnie z norma EN 60228
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Zyty aluminiowe okragte
jednodrutowe RE - klasa |

Zyly kablowe klasy | przeznaczone do budowy szeregu typu
kabli i przewoddéw elektroenergetycznych niskiego, srednie-
go i wysokiego napiecia zgodnie z europejskim standardem
EN 60228 do uktadania na state.

Stosowane do przesytania energii elektrycznej wewnatrz i na
zewnatrz budynkéw, w kanatach kablowych oraz do ukfada-
nia w ziemi.

Informacje dodatkowe

Wyroby pakowane na bebny kablowe drewniane lub stalowe
i powierzone od Klientéw

Mozliwos¢ produkcji wyrobéw zgodnie z wymaganiami
klienta

Zyly klasy | produkowane w technologii ciggtego wyciskania

Mozliwos¢ zabezpieczenia zyt okragtych przed uszkodze-
niami papierem krepowym o réznej szerokosci



25 mm?

Zyty aluminiowe okragte

jednodrutowe RE

N ONONOROI®.

150 mm?

185 mm?

240 mm?

Konstrukcja i geometria

300 mm?

630 mm?

s‘ret[inica; (@)
. mm
zn:::ieclb(l:g{lvy Przyl?ll(igiz:l:‘]masa Konstrukeja
[mm?]
Min. Max.
25 ** 5,20 5,70 70
35 ** 6,10 6,70 96
120 11,60 12,40 310
150 12,90 13,80 374
185 14,50 15,40 462
240 16,70 17,60 621
300 18,80 19,80 772
400 21,20 22,20 986
630 27,30 28,40 1647
800 30,90 32,10 2140
* Zgodnie znorma EN 60228

**Zyty wykonane w innej technologii niz przekroje 120 - 800 mm?

Materiat - sktad chemiczny [%]

Numer stopu Oznaczenie Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \'} Pozostate | Aluminium min.

EN AW-1370 EN AW-Al. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ - ‘ 0,02 ‘ 99,70

*Zgodnie znorma EN 573-3

Wiasnosci mechaniczne

Wiasnosci elektryczne

Zyta okragta jednodrutowa
RE
[mm?]

25

35
120
150
185
240
300
400
630
800

*Zgodnie z norma EN 60228

Min.

Max.

Min.

Max.

Stan
umocnienia

Max. rezystancja DC 1 km zyly w temp. 20°C
[Q/km]

60

130

O/F

1,200

0,868

60

20

30

0,253

0,206

0,164

0,125

0,100

0,0778

0,0469

0,0367



Zyty aluminiowe okragte
wielodrutowe zageszczane RMC - klasa ll

Zyty kablowe klasy Il przeznaczone do budowy szeregu typu
kabli i przewodéw elektroenergetycznych niskiego, srednie-
go i wysokiego napiecia zgodnie z europejskim standardem

EN 60228 do ukfadania na state.

Stosowane do przesytania energii elektrycznej wewnatrz i na
zewnatrz budynkéw, w kanatach kablowych oraz do uktada-

nia w ziemi.

B BPPRBBEBE

16 mm? 25 mm? 35 mm? 50 mm? 70 mm? 95 mm?

240 mm? 300 mm? 400 mm? 500 mm?

Konstrukcja i geometria

120 mm?

150 mm? 185 mm?

Srednica ()
Przekréj mm] Przyblizona masa Konstrukci
- [mm’]m [kg/km] onstrukcja
Min. Max.
16 4,60 5,20 41
25 5,60 6,50 65
35 6,60 7,50 89
50 7,70 8,60 122
70 9,30 10,20 180
95 11,00 12,00 246
120 12,30 13,50 320
150 13,70 15,00 377
185 15,30 16,80 466
240 17,60 19,20 618
300 19,70 21,60 772
400 22,30 24,60 1049
500 25,30 27,60 1300
630 28,70 32,50 1665
800 32,70 35,70 2140
1000 36,80 39,80 2630
*Zgodnie z norma EN 60228
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Materiat - sktad chemiczny [%]

Numer stopu Oznaczenie Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \'} Pozostate | Aluminium min.

EN AW-1370 EN AW-Al. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ - ‘ 0,04 ‘ - ‘ 0,03 ‘ - ‘ 0,02 ‘ 99,70

*Zgodnie znorma EN 573-3

Wytrzymatos¢ na rozciaganie
Zyta okragta wielodrutowa drutéow przed skrecaniem Wiasnosci elektryczne
zageszczana RMC Minimalna ilos¢ drutéw [MPa]

[mm?] Min Max Max. rezystancja DC 1 km zyly w temp. 20°C
: * [Q/km]
16 6 1,91
25 6 1,20
35 6 0,868
50 6 0,641
70 12 0,443
95 15 0,320
120 15 0,253
150 15 0,206
125 205
185 30 0,164
240 30 0,125
300 30 0,100
400 53 0,0778
500 53 0,0605
630 53 0,0469
800 53 0,0367
1000 53 0,0291
*Zgodnie z norma EN 60228

KATALOG WYROBOW




Zyty aluminiowe stopowe okragte
wielodrutowe zageszczane RMC - klasa ll

Zyly kablowe klasy Il przeznaczone do budowy energe-
tycznych kabli napowietrznych na napiecie znamionowe

0,6/1,0(1,2) kV zgodnie z europejskim standardem HD 626-51:
Czesc 6 - Sekcja E.
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54,6 mm? 70 mm? 90 mm?

Konstrukcja i geometria

Srednica (@)
L. [mm]
Przekroj ..
znami Przyl;ll(lztlalzl:‘]masa Konstrukcja
[mm?] 9
Min Max
54,6 9,20 9,60 145 f/
70 10,00 10,20 184
95 12,20 12,90 282

*Zgodnie z norma HD 626-S1: Cze$¢ 6 - Sekcja E

Materiat - sktad chemiczny [%]

Numer stopu ‘ Oznaczenie ‘ Si ‘ Fe ‘ Cu ‘ Mn ‘ Mg ‘ Cr ‘ Ni ‘ Zn ‘ Ti ‘ Ga ‘ Vv ‘Pozostale Alum::ium
EN AW-6101 ‘ EN AW-AIMgSi ‘ 0,3-0,7 ‘ 0,50 ‘ 0,1 ‘ 0,03 ‘ 0,35-0,8 ‘ 0,03 ‘ - ‘ 0,1 ‘ - ‘ - ‘ - ‘ 0,10 ‘ Reszta

*Zgodnie z norma EN 573-3

Zyla okragta wielodrutowa

Max. rezystancja DC 1 km

Minimalna sita zrywania

zageszczana RMC Minimalna ilo$¢ drutow zyty w temp. 20°C
2 [kN]
[mm?] [Q/km]
54,6 7 16,6 0,630
70 7 20,5 0,500
95 19 27,5 0,343

*Zgodnie z norma HD 626-S1: Cze$¢ 6 - Sekcja E



Zyty aluminiowe sektorowe
wielodrutowe SM - klasa ll

Zyly kablowe klasy Il przeznaczone do budowy szeregu typu
kabli elektroenergetycznych niskiego i sredniego napiecia na
napiecie znamionowe 0,6/1 kV zgodnie z PN-HD 603 S1.

Stosowane do przesyfania energii elektrycznej wewnatrz i na

zewnatrz budynkéw, w kanatach kablowych oraz do uktadania
w ziemi.
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Zyty aluminiowe sektorowe
wielodrutowe SM; a=90°

95/90 150/90 185/90 240/90 300/90

Konstrukcja i geometria

Przekréj Szer[(::::"s]c “ Wys[l::g‘s]c “ [n::n] [":'2“] [n:?n] Przyblizona Konstrukeja
zZnamionowy masa
fmm’ Min. | Max. Min. Max. prvzv;l;:?is;fna pg;lgﬁ)igoéna pg;lgf?igoéna taflem
95 13,90 | 15,50 | 9,90 | 11,50 14,10 2,3 2,3 242
150 17,60 | 19,20 | 12,70 14,30 17,20 2,7 2,7 380
185 20,00 | 21,60 | 14,30 | 15,90 19,00 2,7 2,7 480
240 23,50 | 25,10 | 16,60 | 18,20 21,60 2,8 2,8 618
300 26,50 | 28,10 | 18,60 | 20,20 24,00 2,8 2,8 780

*Zgodnie z norma PN-HD 603 S1

Materiat - sktad chemiczny [%]

Numer stopu Oznaczenie Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \' Pozostate | Aluminium min.

EN AW-1370 EN AW-Al. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ - ‘ 0,04 ‘ - ‘ 0,03 ‘ - ‘ 0,02 99,70

*Zgodnie znorma EN 573-3

Min. Max. Max. rezystancja D[g ;klt(nn; zyly w temp. 20°C
95/90 15 0,320
150/90 15 0,206
185/90 30 125 205 0,164
240/90 30 0,125
300/90 30 0,100

*Zgodnie z norma EN 60228






Zyty aluminiowe sektorowe
wielodrutowe SM; a = 120°

90/120 150/120

240/120

Konstrukcja i geometria

Przekréj
zZnamionowy
[mm?]

95
150
240

Szerokos¢ (b) Wysokos¢ (d) r1 r2 r3 .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Prayblizona Konstrukcja
masa b >
o ‘ ‘ Kka/k >
Min. | Max. | Min. Max. Wa rtf).sc Wartgsc Wartgsc [kg/km]
przyblizona przyblizona przyblizona
14,90 | 16,30 8,90 10,30 12,00 2,4 2,4 244
19,50 | 21,10 | 11,40 | 13,00 14,60 2,5 2,5 382
25,90 | 27,50 | 14,80 | 16,40 18,20 2,6 2,6 630

*Zgodnie z norma PN-HD 603 S1

Materiat - sktad chemiczny [%]

Numer stopu Oznaczenie Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \'}

EN AW-Al. 99,7 ‘

Pozostate | Aluminium min.

EN AW-1370

0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 99,70

‘ 0,02 ‘
*Zgodnie znorma EN 573-3

95/120
150/120
240/120

*Zgodnie z norma EN 60228

. Max. rezystancja DC 1 km zyly w temp. 20°C
Min. Max. [Q/km]

15 0,320

15 125 205 0,206

30 0,125




Ptaskowniki/tasmy aluminiowe

Ptaskowniki/tasmy aluminiowe znajduja zastosowanie
w wielu sektorach przemystu m.in. elektrotechnice, gdzie
wykorzystywane sg w transformatorach, silnikach oraz
pradnicach elektrycznych. Produkowane zgodnie z norma
EN 755-2 (dotyczy witasnosci mechanicznych); EN 755-5
(dotyczy geometrii wyrobu); EN 60228 (dotyczy witasnosci
elektrycznych).

Informacje dodatkowe

Wyroby pakowane na bebny kablowe drewniane lub stalowe
i powierzone od Klientow

Mozliwos¢ produkcji wyrobéw zgodnie z wymaganiami
klienta

Ptaskowniki produkowane w technologii ciggtego wyciskania

Mozliwo$¢ zabezpieczenia tasm aluminiowych przed
uszkodzeniami papierem krepowym o réznej szerokosci
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Konstrukcja i geometria

Szerokosé (A) Dopuszczalne odchyII:Lgbl;ugl:iosci (b) dla zakresow Konstrukcia
[mm] Dopuszczalne 9 [mm] Promien (r) )
odchytki dla zaokraglenia
szerokosci (A) krawedzi
. [mm] [mm]
Min. Max. 2<b =<6 6<b <10 10<b <18 18<b <30 A v
B —
S S—
18 30 +0,30 +0,20 +0,25 +0,25 +0,30 - A
0,6
30 45 +0,40 +0,25 +0,25 +0,30 +0,35

*Zgodnie z norma PN-EN 755-5

Wiasnosci mechaniczne

Rm A50

[MPa] [%] Stan umocnienia

Min. Max. Min. Max.

60 20 23 -

*Zgodnie z norma PN-EN 755-2

Materiat - sktad chemiczny [%]

Numer stopu Oznaczenie Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V | Pozostate Alum:rr:ium
EN AW-1370 EN AW-AI. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘0,02‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘0,01‘ - ‘0,04‘ - ‘0,03‘ - ‘ 0,02 ‘ 99,70

*Zgodnie z norma EN 573-3

KATALOG WYROBOW 21




Pakowanie na bebny drewniane

< >
<

Srednica tarcz gtéwnych Dlugosé bebna Srednica otworéw osiowych
Oznaczenie bebna d 1, d,
[mm] [mm] [mm]
10 1000 700 80
10A 1000 790 80
12 1250 810 80
12A 1250 870 80
14 1400 880 80
15 1500 880 80
16 1600 1070 80
18 1800 1100 100
20 2000 1120 100
22 2240 1350 125
25 2500 1550 125
28 2800 1700 140

*dotyczy pakowania zyt kablowych klasy li Il
*mozliwos¢ pakowania na bebny powierzone od Klienta
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Pakowanie na bebny stalowe

Srednica tarcz gléwnych Dlugosé bebna Srednica otworéw osiowych
Oznaczenie bebna d, L L
[mm] [mm] [mm]

10 1000 750 80

12 1250 950 80

16 1600 1100 80

20 1995 1455 104

20 2050 1320 128

22 2200 1400 100

22 2240 1300 100

*dotyczy pakowania zyt kablowych klasy |
*mozliwos¢ pakowania na bebny powierzone od Klienta
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NPA

SKAWINA

NPA Skawina Sp. z o.0.
ul. Pitsudskiego 23, 32-050 Skawina
www.npa.pl

Kontakt
tel. +48 12 2760 802
e-mail: info@npa.pl

NIP 9442277476 | KRS 0000983019 | REGON 522618078 | NRBDO 000580826
GPS: 49.968655,19.7948553
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