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NPA Skawina Sp. z o.0. jest jedyng w Polsce firmg pro-
dukujaca walcowke z aluminium i jego stopow. Dzieki
najnowoczes$niejszej na S$wiecie linii do ciggtego
odlewania i walcowania wdrozylismy do produkcji caty
zakres walcoéwek serii Txxx, 2xxX, 3XxX, 4XXX, 5XxX, 6XXX,
7xxx i 8xxx. Nasza walcéwka stosowana jest w wyrobach
elektroenergetycznych, mechanicznych, spawalniczych
oraz do odtleniania stali.

JesteSmy czotowym, krajowym producentem przewo-
dow napowietrznych, zyt kablowych wielodrutowych,
zyt kablowych monolitycznych klasy |, przewodow
gietkich klasy V i VI, drutow odgromowych oraz drutéw
z przeznaczeniem do celow spozywczych.

Nasze wyroby produkowane s3 w oparciu o normy
europejskie EN, polskie PN, niemieckie DIN,amerykanskie
ASTM lub tez o specyfikacje dostarczane przez Klienta.

Rozwijamy dziatalno$¢ korzystajac z wiedzy i doswiad-
czenia zdobytego przez 70 lat istnienia fabryki, taczac je
Z wizja nowoczesnego wykorzystania mozliwosci zasto-
sowania aluminium.
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HISTORIA

Firma powstata w 2001 w wyniku przeksztat-
cen wiasnosciowych Skawinskich Zaktadow
Metalurgicznych, zbudowanych w roku 1954.
Od 2005 roku Spotka wchodzi w sktad grupy
kapitatowej Boryszew S.A.
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Od 1 stycznia 2023 dziatamy jako
NPA Skawina Sp. z 0.0.
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JAKOSC

Najwyzsza jakos¢ naszych produktow osiaga-
na jest poprzez ciagta wspotprace z Klientami
i Dostawcami oraz jednostkami otoczenia biz-
nesu (Uczelnie, Instytuty naukowe i badawcze,
Jednostki akredytujace i certyfikujace).

Do naszych mocnych stron nalezy zaliczy¢
przede wszystkim: doswiadczong kadre
inzynierska oraz pracownikéw laboratorium
i produkcji stale podnoszacych swoje kwalifi-
kacje i umiejetnosci, nowoczesne urzadzenia
produkcyjne i kontrolne, stale rozwijany sys-
tem zarzadzania kontrolg jakosci na kazdym
etapie produkgcji oraz innowacyjne centrum
R&D opracowujace i wdrazajgce innowacyj-
ne produkty.

Potwierdzeniem wysokich kompetencji firmy
jest od lat funkcjonujacy i stale rozwijany sys-
tem zarzadzania wg ISO 9001 oraz ISO 14001.
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INWESTYCJE

W latach 2016-2023 firma zrealizowata szereg inwestycji oraz projektéw badawczych
wspétfinansowanych ze srodkéw Unii Europejskiej. Miedzy innymi opracowano
technologie produkcji niskostratnych przewodéw napowietrznych umozliwiaja-
cych ograniczenie strat przesytowych w liniach wysokich i najwyzszych napie¢ oraz
opracowano unikatowa w skali $wiata linie demonstracyjng CCR wraz z technologia
produkgji walcowek ze stopow aluminium serii 2xxx, 5xxx oraz 7xxx.

Dzieki zrealizowanym projektom i inwestycjom firma NPA Skawina Sp. z o.0. jest
jedna z najnowoczesniejszych fabryk produkcji i przetwoérstwa aluminium i jego
stopéw na cele elektryczne, mechaniczne i spawalnicze.

W najblizszych latach 2023-2025 zostang zrealizowane kolejne inwestycje obejmuja-
ce: zakup nowych maszyn i urzadzen do produkcji przewodéw napowietrznych, zyt
kablowych oraz drutéw; modernizacje infrastruktury produkcyjnej i magazynowej;
modernizacje infrastruktury zasilajacej i uktadéw sterowania maszyn oraz budowe
instalacji fotowoltaiczne;j.

Realizowane inwestycje wspierane s3 w ramach programu Polska Strefa Inwesty-
¢ji. W wyniku tych dziatan oczekiwane jest zwiekszenie zdolnosci produkcyjnej,
poprawa efektywnosci energetycznej oraz zwiekszenie udziatu energii odnawialnej,
co przyczyni sie do obnizenia $ladu weglowego naszych produktow.
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Przewody aluminiowe gietkie- klasa V, VI

Przewody aluminiowe gietkie stosowane sg do wykonywa-
nia kabli, stuzacych w réznych branzach przemystu. Dzieki
mniejszej masie w stosunku do innych metali instalacja
oraz ewentualna wymiana przewodow jest zdecydowanie
tatwiejsza. Dzieki tej wiasciowosci oraz duzej gietkosci
i bardzo dobrej przewodnosci nasze produkty wykorzysty-
wane sg w: automatyce, lotnictwie, kolejnictwie, energetyce
odnawialnej, przemysle stoczniowym i motoryzacji.

NPA Skawina Sp. z o.0. jest spotka wspotpracujaca z naj-
wazniejszymi  miedzynarodowymi  firmami  sektora
motoryzacyjnego. Przedsiebiorstwo produkuje przewody
w oparciu o normy m.in. ISO 6722-2 oraz LV112-2. Wyko-
nywane przewody gwarantujg spetnienie wszystkich norm
w najbardziej wymagajacych sektorach, w odniesieniu do
jakosci i bezpieczenstwa stosowanych produktow. Dzieki
cechom aluminium takim jak trwatos¢, lekko$¢ oraz oszczed-
nos¢, proces zastepowania miedzi aluminium wydaje sie juz
niemozliwy do zatrzymania.

NPA Skawina Sp. z 0.0. posiada linie produkcyjng dedyko-
wana wytacznie produkcji przewodoéw gietkich klasy Vi VI,
charakteryzujacych sie wysokimi wymaganiami.
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Konstrukcje produkowanych
przewodow aluminiowych gietkich

Przewdd wigzkowy - zespot drutdw o tej samej srednicy, potaczo-
nych mechanicznie, skreconych w tym samym kierunku.

* przekroj: 0,75 - 16 mm?

* Przewdd o konstrukgji 3+9 sktadajacy sie z 12 wigzek drutow o tej
samej Srednicy poftaczonych mechanicznie z utozeniem spirali
w tym samym kierunku.

przekréj 20 — 210 mm?

* Przewody o konstrukgcji 1+6 oraz 1+6+12 sktadajace sie z wigzek
drutéw o tej samej srednicy, potaczone mechanicznie z utozeniem
spirali w tym samym kierunku.

* przekroj: 20 — 300 mm?




Przewody aluminiowe dla motoryzacji zgodnie z ISO 6722-2

Nominalny przekrdj
poprzeczny
[mm?]

0,75

1,25

120
160

Obliczeniowy przekréj poprzeczny
[mm?]

Maksymalna rezystancja w temp. 20°C
[Q/k

m]

Aluminium Aluminium stopowe
0,754 0,698 41,2 43,6
1,01 0,932 30,8 32,7
1,25 1,16 24,8 26,3
1,47 1,36 21,2 22,4
1,98 1,83 15,7 16,6
2,45 2,27 12,7 13,4
3,03 2,80 10,2 10,9
3,95 3,66 7,85 8,32
4,73 4,38 6,57 6,96
5,93 5,49 5,23 5,55
7,82 7,24 3,97 4,20
10,2 9,47 3,03 3,21
12,3 11,3 2,53 2,68
16,1 14,9 1,93 2,05
19,5 18,1 1,59 1,69
25,1 23,2 1,24 1,31
28,8 26,6 1,08 114
35,3 32,7 0,878 0,931
39,4 36,5 0,788 0,835
50,6 46,9 0,613 0,650
59,1 54,7 0,525 0,556
71,9 66,6 0,432 0,457
85 78,7 0,365 0,387
95 88 0,327 0,346
122 113 0,255 0,270
159 147 0,195 0,207

Przewody aluminiowe dla motoryzacji zgodnie z LV 112-2

Nominalny przekroj
poprzeczny
[mm?]

10

17
27
42
59
85
120
160

Obliczeniowy przekréj poprzeczny
[mm?]

Maksymalna rezystancja w temp. 20°C
/km]

Max. Min. Max. Min.
10,02 9,217 3,100 2,852
17,07 15,70 1,820 1,674
26,78 24,63 1,160 1,067
41,83 38,45 0,743 0,683
59,03 54,22 0,527 0,484
84,53 77,64 0,368 0,338
120,0 110,3 0,259 0,238
158,7 145,8 0,196 0,180

NPA Skawina Sp. z 0.0 posiada mozliwos¢ produkcji przewodow w zakresie przekrojéow 0,75 — 300 mm?,
uwzgledniajac indywidualne potrzeby klientow.



Gtowne wilasciwosci elektryczne
i mechaniczne miedzi i aluminium

Lekkosc¢ i przewodnosc:

Masa aluminium jest réwna 1/3 masy miedzi przy zachowa-
niu tej samej objetosci. Pozwala to na uzyskanie znaczacej
oszczednosci masy przy utrzymaniu tych samych wiasnosci
elektrycznych. W zwigzku z bardzo dobrg przewodnoscia
elektryczna, aluminium okazuje sie bardzo istotnym materia-
tem w zastosowaniach elektrycznych i elektronicznych. Taka
sama waga kabla aluminiowego przewodzi dwa razy wiecej
pradu, niz kabla wykonanego z miedzi.

Motoryzacja: Dzieki zastosowaniu aluminium mozna zmniej-
szy¢ masy pojazdéw przez zastgpienie dotychczasowych
miedzianych przewoddéw. Zmniejszenie masy pojazdu
korzystnie wptywa na zuzycie paliwa oraz energii wykorzysty-
wanej do podrézy, co ma pozytywny wptyw na srodowisko.

W zwiazku z tym obserwujemy staty wzrost wykorzystania
aluminium do produkcji réznego rodzaju srodkéw transportu.
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Charakterystyka Aluminium

Rezystywnos¢ w 20°C 0,0168 0,0284
[Qmm?/m]
Wytﬁ,):;;z]ﬂoéé 200 - 250 70-120
Cigi[;; \;;I;ﬁzc]iwy 8,89 2,70
Wspélczynnil[( Kr_?]zszerzalnoéci 17%10-6 23%10-6

Przekroje miedziane Rownowazny przekréj aluminiowy Maksymalna rezystancja
[mm?] [mm?] [Q/km]
2,5 4 7,41
4 6 4,61
6 10 3,08
10 16 1,91
16 27 1,15
25 42 0,727
35 60 0,524
50 85 0,387
70 120 0,268
95 150 0,193
120 185 0,153
150 240 0,124
185 300 0,0991
240 400 0,0754
300 500 0,0601
400 630 0,470
500 800 0,0366
630 1000 0,0283

800 1400 0,0221
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Pakowanie

NPA Skawina Sp. z 0.0 posiada mozliwos$¢ nawijania wyrobow
na bebny przedstawione w nastepnej tabeli. Pakowanie
obejmuje réwniez srodki ochronne wyrobu, w tym: zabezpie-
czenie papierem, folig oraz specjalng paleta, zapobiegajaca
zsunieciu sie bebna podczas transportu.
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Wymiary bebnéw

Odlegtosc
@/Wymiar . .
. @ Otworu otworu .. Szerokosé
@ Flanszy @ Rdzenia ) otworu X Max. szerokos¢ X
osiowego . zabierakowego rdzenia/robocza
[mm] [mm] zabierakowego . [mm]
[mm] od osi bebna [mm]
d1 d2 [mm] L1
C [mm] L2
»)
|

800

szpula stalowa* 800 400 127 28 140 550 500
1000

beben stalowy 1000 500 80 40 160 750 630
1250

e A 1250 630 80 40 160 950 886
1600

beben stalowy 1600 800 80 50 300 1180 1000
1000

T 1000 80 80 50 160 780 660
1250

beben plastikowy 1190 80 80 54 160 853 700

*Szpule do nawijania produktéw do 16mm?
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NPA

SKAWINA

NPA Skawina Sp. z o.0.
ul. Pitsudskiego 23, 32-050 Skawina
www.npa.pl

Kontakt
tel. +48 12 2760 802
e-mail: info@npa.pl

NIP 9442277476 | KRS 0000983019 | REGON 522618078 | NRBDO 000580826
GPS: 49.968655,19.7948553
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