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O NAS

NPA Skawina Sp. z o.0. jest jedyng w Polsce firmg pro-
dukujaca walcowke z aluminium i jego stopdéw. Dzieki
najnowoczes$niejszej na S$wiecie linii do ciggtego
odlewania i walcowania wdrozylismy do produkcji caty
zakres walcoéwek serii Txxx, 2xxX, 3XxX, 4XXX, 5XxX, 6XXX,
7xxx i 8xxx. Nasza walcéwka stosowana jest w wyrobach
elektroenergetycznych, mechanicznych, spawalniczych
oraz do odtleniania stali.

JesteSmy czotowym, krajowym producentem przewo-
dow napowietrznych, zyt kablowych wielodrutowych,
zyt kablowych monolitycznych klasy |, przewodow
gietkich klasy V i VI, drutow odgromowych oraz drutéw
z przeznaczeniem do celow spozywczych.

Nasze wyroby produkowane s3 w oparciu o normy
europejskie EN, polskie PN, niemieckie DIN,amerykanskie
ASTM lub tez o specyfikacje dostarczane przez Klienta.

Rozwijamy dziatalno$¢ korzystajac z wiedzy i doswiad-
czenia zdobytego przez 70 lat istnienia fabryki, taczac je
Z wizja nowoczesnego wykorzystania mozliwosci zasto-
sowania aluminium.
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HISTORIA

Firma powstata w 2001 w wyniku przeksztat-
cen wiasnosciowych Skawinskich Zaktadow
Metalurgicznych, zbudowanych w roku 1954.
Od 2005 roku Spotka wchodzi w sktad grupy
kapitatowej Boryszew S.A.
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Od 1 stycznia 2023 dziatamy jako
NPA Skawina Sp. z 0.0.
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JAKOSC

Najwyzsza jakos¢ naszych produktow osiaga-
na jest poprzez ciagta wspotprace z Klientami
i Dostawcami oraz jednostkami otoczenia biz-
nesu (Uczelnie, Instytuty naukowe i badawcze,
Jednostki akredytujace i certyfikujace).

Do naszych mocnych stron nalezy zaliczy¢
przede wszystkim: doswiadczong kadre
inzynierska oraz pracownikéw laboratorium
i produkcji stale podnoszacych swoje kwalifi-
kacje i umiejetnosci, nowoczesne urzadzenia
produkcyjne i kontrolne, stale rozwijany sys-
tem zarzadzania kontrolg jakosci na kazdym
etapie produkgcji oraz innowacyjne centrum
R&D opracowujace i wdrazajgce innowacyj-
ne produkty.

Potwierdzeniem wysokich kompetencji firmy
jest od lat funkcjonujacy i stale rozwijany sys-
tem zarzadzania wg ISO 9001 oraz ISO 14001.

4  KATALOG WYROBOW




INWESTYCJE

W latach 2016-2023 firma zrealizowata szereg inwestycji oraz projektéw badawczych
wspétfinansowanych ze srodkéw Unii Europejskiej. Miedzy innymi opracowano
technologie produkcji niskostratnych przewodéw napowietrznych umozliwiaja-
cych ograniczenie strat przesytowych w liniach wysokich i najwyzszych napie¢ oraz
opracowano unikatowa w skali $wiata linie demonstracyjng CCR wraz z technologia
produkgji walcowek ze stopow aluminium serii 2xxx, 5xxx oraz 7xxx.

Dzieki zrealizowanym projektom i inwestycjom firma NPA Skawina Sp. z o.0. jest
jedna z najnowoczesniejszych fabryk produkcji i przetwoérstwa aluminium i jego
stopéw na cele elektryczne, mechaniczne i spawalnicze.

W najblizszych latach 2023-2025 zostang zrealizowane kolejne inwestycje obejmuja-
ce: zakup nowych maszyn i urzadzen do produkcji przewodéw napowietrznych, zyt
kablowych oraz drutéw; modernizacje infrastruktury produkcyjnej i magazynowej;
modernizacje infrastruktury zasilajacej i uktadéw sterowania maszyn oraz budowe
instalacji fotowoltaiczne;j.

Realizowane inwestycje wspierane s3 w ramach programu Polska Strefa Inwesty-
¢ji. W wyniku tych dziatan oczekiwane jest zwiekszenie zdolnosci produkcyjnej,
poprawa efektywnosci energetycznej oraz zwiekszenie udziatu energii odnawialnej,
co przyczyni sie do obnizenia $ladu weglowego naszych produktow.
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Srednica

[mm]

Walcowka - zastosowania elektryczne

30 mm

Tolerancja
+/- [mm]

Owalnos¢
Max [mm]

1370
1350 ASTM
1110
5005
6101
6201
8030
8176
AL59
AlzZr

H14

H13
H12
H11

0,4 0,5 0,6 0,6 0,8 1,0 1,1
0,3 0,3 ‘ 0,4 0,4 0,6 ‘ 0,8 ‘ 0,9
Lista gatunkéw
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Inne Inne razem

0,10 0,25 0,02 0,01 0,02 0,01 0,04 0,02 0,10 99,70
0,10 0,40 0,05 0,01 - 0,01 0,05 0,03 0,10 99,50
0,30 0,8 0,04 0,01 0,25 0,01 - 0,03 0,15 99,10
0,30 0,7 0,20 0,20 0,50-1,1 0,10 0,25 0,05 0,15 Reszta
0,30-0,70 0,50 0,10 0,03 0,35-0,80 0,03 0,10 0,03 0,10 Reszta
0,50-0,9 0,0 0,10 0,03 0,6-0,9 0,03 0,10 0,03 0,10 Reszta
0,10 0,30-0,8 0,15-0,30 - 0,05 - 0,05 0,03 0,10 Reszta
0,03-0,15 0,04-1,0 - - - - - 0,05 0,15 Reszta

Technologia NPA

F12

F11

F10
F8
F6

Technologia NPA

Parametry: EN 1715-2
Gatunek 1370 EC

Wiasnosci mechaniczne

Wiasnosci elektryczne

Wydtuzenie Rezystywnos¢ Przewodnos¢
[MPa] A, [%] [uQcem] [% IACS]
Min Max Typowe Max Min
115 130 14 2,801 61,5
105 120 16 2,801 61,5
95 110 20 2,801 61,5
80 95 25 2,785 61,9
60 80 40 2,725 63,3




1350 ASTM

1110
5005

6101

6201

8030

8176

AL59

AlZr

Pozostate gatunki

)

N

-

MW
NN

—

Rm Wydtluzenie Rezystywnos¢ Przewodnos¢
[MPa] A, [%] [uQcm] [% IACS]

Min Max Typowe Max Min
o 59 97 2,7899 61,8
H12 83 117 2,8035 61,5
H14 103 138 2,8080 61,4
H16 117 152 25 2,8126 61,3
F 125 145 15 2,97 58,0
H16 165 205 20 3,31 52,0
T 170 17 3,50 49,2
T4 150 23 3,50 49,2
T1 180 17 3,60 47,8
T4 160 23 3,60 47,8
o 60 110 40 2,86 60,2
H24 100 150 25 2,86 60,2
o 60 110 40 2,86 60,2
H24 100 150 25 2,86 60,2
F 145 2,875 60,0
TAL[AT1] 118 2,85 60,5
KTAL [AT2] 170 3,08 56,0
ZTAL [AT3] 118 2,85 60,5
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Walcowka — zastosowania mechaniczne

9,5mm 12mm 15 mm

Srednica
[mm]
T:;?[;"n?]a 05 0,6 06
3‘;”;}':;‘1 03 ‘ 0,4 04
Lista gatunkéw
O e A
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Inne Inne razem
1080A 0,15 0,15 0,03 0,02 0,02 - 0,06 0,02 0,02 - 99,80
1070A 0,20 0,25 0,03 0,03 0,03 - 0,07 0,03 0,03 99,70
1050A 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 - 0,07 0,05 0,03 - 99,50
2011 0,40 0,70 5,0-6,0 - - - 0,30 0,05 0,15 Reszta
2014A 0,50-0,90 0,50 3,9-5,0 0,40-1,2 0,20-0,8 0,10 0,25 0,15 0,05 0,15 Reszta
2017A 0,20-0,8 0,70 3,5-4,5 0,40-1,0 0,40-1,0 0,10 0,25 - 0,05 0,15 Reszta
2117 0,80 0,70 2,2-3,0 0,20 0,20-0,50 0,10 0,25 - 0,05 0,15 Reszta
2024 0,50 0,50 3,8-4,9 0,30-0,90 1,2-1,8 0,10 0,25 0,15 0,05 0,15 Reszta
3003 0,60 0,70 0,05-0,20 1,0-1,5 - - 0,10 - 0,05 0,15 Reszta
3103 0,50 0,70 0,10 0,90-1,5 0,30 0,10 0,20 - 0,05 0,15 Reszta
5051A 0,30 0,45 0,05 0,25 1,4-2,1 0,30 0,20 0,10 0,05 0,15 Reszta
5251 0,40 0,50 0,15 0,10-0,50 1,7-2,4 0,15 0,15 0,15 0,05 0,15 Reszta
5052 0,25 0,40 0,10 0,10 2,2-2,8 0,15-0,35 0,10 - 0,05 0,15 Reszta
5154A 0,50 0,50 0,10 0,50 3,1-3,9 0,25 0,20 0,20 0,05 0,15 Reszta
5754 0,40 0,40 0,10 0,50 2,6-3,6 0,30 0,20 0,15 0,05 0,15 Reszta
5019 0,40 0,50 0,10 0,10-0,60 4,5-5,6 0,20 0,20 0,20 0,05 0,15 Reszta
6056 0,7-1,3 0,50 0,50-1,1 0,40-1,0 0,6-1,2 0,25 0,10-0,70 0,20 Zr+Ti 0,05 0,15 Reszta
6060 0,30-0,60 0,10-0,30 0,10 0,10 0,35-0,60 0,05 0,15 0,10 0,05 0,15 Reszta
6061 0,40-0,80 0,70 0,15-0,40 0,15 0,80-1,2 0,04-0,35 0,25 0,15 0,05 0,15 Reszta
6063 0,20-0,60 0,35 0,10 0,10 0,45-0,90 0,10 0,10 0,10 0,05 0,15 Reszta
6082 0,70-1,3 0,50 0,10 0,40-1,0 0,60-1,2 0,25 0,20 0,10 0,05 0,15 Reszta
_ 0,40 0,50 1,2-2,0 0,30 2,1-2,9 0,18-0,28 5,1-6,1 0,20 0,05 0,15 Reszta




Parametry: EN 1715-3

Wiasnosci mechaniczne

Oznaczenie
F
1080A
o 60 75
F 80 110
1070A
o 60 75
F 80 130
1050A
o 60 80
F 170 400
2011
03 110 170
F 200 400
2014A
0/03 150 220
F 200 400
2017A
0/03 150 220
F 170 360
2117
0/03 140 200
F 200 440
2024
0/03 180 240
F 120 220
3003
03 95 120
F 120 220
3103
03 95 115
5051A F 170 230
5251 F 170 230
5052 F 180 260
F 210 280
5154A
03 210 250
F 200 260
03 200 250
F 250 320
0/03 250 310
F 160 230
03 140 180
T4 300 380
F 120 190
T4 155 210
F 120 200
03 20 140
T4 220 280
F 130 220
03 100 150
T4 230 290
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Walcéwka — zastosowania spawalnicze

9,5 mm 12 mm 15 mm

Srednica
[mm]
Tolerancja 0,5 0.6 0.6
+/-[mm]
Owalnosé
Max [mm] 03 ‘ 04 0,4
Lista gatunkow
0O o 0
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Inne Inne razem
1080A 0,15 0,15 0,03 0,02 0,02 - 0,06 0,02 0,02 - 99,80
1050A 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 - 0,07 0,05 0,03 - 99,50
4043A 4,5-6,0 0,60 0,30 0,15 0,20 - 0,10 0,15 0,05 0,15 Reszta
5154A 0,50 0,50 0,10 0,50 3,1-3,9 0,25 0,20 0,20 0,05 0,15 Reszta
5754 0,40 0,40 0,10 0,50 2,6-3,6 0,30 0,20 0,15 0,05 0,15 Reszta
5356 0,25 0,40 0,10 0,05-0,20 4,5-5,5 0,05-0,20 0,10 0,06-0,20 0,05 0,15 Reszta
5556A 0,25 0,40 0,10 0,6-1,0 5,0-5,5 0,05-0,20 0,20 0,05-0,20 0,05 0,15 Reszta
5183 0,40 0,40 0,10 0,50-1,0 4,3-5,2 0,05-0,25 0,25 0,15 0,05 0,15 Reszta
5087 0,25 0,40 0,05 0,7-1,1 4,5-5,2 0,05-0,25 0,25 0,15 0,05 0,15 Reszta
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Oznaczenie

1080A
1050A
4043A

5154A

5754

5356

5556A

5183

5087

Parametry: EN 1715-4

Wiasnosci mechaniczne

F 80 110
F 80 130
03 100 140
F 210 280
03 210 250
F 200 260
03 200 250
F 260 320
03 260 310
F 300 380
03 300 360
F 280 350
03 280 350
F 290 360
03 290 350




Walcéwka do odtleniania stali

O O

9,5mm 12mm 15 mm

Srednica

[mm]

Tolerancja

i 05 06 06

Owalnos¢

ierefind 0,3 0,4 0,4

Firma produkuje wyroby wedtug potrzeb i specyfikacji Klientow
pod wzgledem sktadu chemicznego i wtasciwosci mechanicznych
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Pakowanie

03 Pozioma ksztatt kosza/ itd

Walcéwka w kregu spieta tasma stalowg / plastikowa. Kregi
mieszczone na drewnianych paletach w pozycji lezacej
(okiem do gory) lub stojacej (okiem do boku).

Waga kregu: ok. 2000 kg (ok. 1500 kg dla stopéw w stanie T4)

lezaca (okiem do gory] stojaca (okiem do boku)

N\

Szerokos¢:

"
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Wymiary palety

600 100
1350

140

100

215

850

1260

600

40

90

40

1260
< 100

100 100

220

100 40
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NPA

SKAWINA

NPA Skawina Sp. z o.0.
ul. Pitsudskiego 23, 32-050 Skawina
www.npa.pl

Kontakt
tel. +48 12 2760 802
e-mail: info@npa.pl

NIP 9442277476 | KRS 0000983019 | REGON 522618078 | NRBDO 000580826
GPS: 49.968655,19.7948553
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