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ABOUT US

NPA Skawina LLC is the only company in Poland producing wire rod
from aluminum and its alloys. Thanks to the world’s most modern
continuous casting and rolling line, we have implemented the en-
tire range of wire rods of the 1xxx, 2xxx, 3XxX, 4XXX, 5XXX, 6XXX, 7XXX
and 8xxx series. Our wire rod is used in electrical, mechanical, weld-
ing and steel deoxidation products.

We are one of the biggest domestic producers of overhead conduc-
tors, multi-strand cable cores, cunductors class V and VI, lightning
protection wires and wires intended for food-related purposes.

Our products are manufactured based on standards, including Eu-
ropean EN, Polish PN, German DIN, American ASTM or specifica-
tions supplied by the Customer.

We develop our business using the knowledge and experience
gained over 70 years of the factory’s existence, combining them
with a clear vision of the modern use of the extraordinary possibili-
ties of using aluminum.

UBER UNS

NPA Skawina GmbH ist der einzige Hersteller von Walzdraht aus
Aluminium und seinen Legierungen in ganz Polen. Mithilfe der
weltweit modernsten Strangguss- und Walzanlagen fertigen wir
eine ganze Palette an Walzdrahtserien, wie: 1xxx, 2xxx, 3xxx, 4xxx,
5xxx, 6xxx, 7xxx und 8xxx. Unser Walzdraht wird flr Herstellung
elektrischer, energetischer, mechanischer und schweil3technischer
Produkte, sowie zur Desoxidation von Stahl verwendet.

Wir sind ein landesweit flihrender Hersteller von Freileitungen,
mehrdrahtigen Leiter, monolithischen Leiter der Klasse |, flexiblen
Leitungen der Klassen V und VI, Blitzableitern und Drahten fir die
Lebensmittelindustrie.

Unsere Produkte werden u. a. anhand der europaischen EN-, polni-
schen PN-, deutschen DIN-, amerikanischen ASTM-Normen, sowie
nach von Kunden vorgegebenen Spezifikationen hergestellt.

Wir bauen unsere Tatigkeit standig aus, indem wir auf das Wissen
und die Erfahrung zurlickgreifen, die wir in den letzten 70 Jahren
seit der Griindung gesammelt haben und mit einer klaren Vision
der fortschrittlichen Nutzung aller ungewdhnlichen Méglichkeiten
von Aluminium verbinden.
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HISTORY

The Company was established in 2001 as
a result of ownership transformations of for-
mer Skawina Metallurgy Plants established
in 1954. Since 2005, the Company has been
part of the Boryszew S.A. Group.
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From January 1, 2023, we operate as
NPA Skawina LLC.

GESCHICHTE

Unsere Firma wurde 2001 in Folge der Um-
strukturierung von ,Metallurgischen Betrie-
ben Skawina®, die 1954 entstanden, gegriin-
det. Seit 2005 gehort unsere Gesellschaft der
Kapitalgruppe Boryszew S. A. Seit dem 01.
Januar 2023 flihren wir unsere Tatigkeit unter
der Firma NPA Skawina GmbH.
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QUALITY

The highest quality of our productsis achieved
through continuous cooperation between
customers, suppliers and business environ-
ment units (Universities, scientific, research,
accreditation and certification institutes).

Our strengths include: experienced engi-
neering and laboratory staff, production
workers who constantly improve their qual-
ifications and skills, modern production and
control equipment, a constantly developed
quality control management system at every
stage of production and an innovative R&D
center developing and implementing inno-
vative products.

The high competence of the company is
confirmed by the management system ac-
cording to ISO 9001 and ISO 14001, which
has been operating for many years and con-
stantly developing.
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QUALITAT

Die hochste Qualitat unserer Produkte erzie-
len wir durch standige Zusammenarbeit mit
unseren Kunden und Lieferanten sowie mit
begleitenden Stellen (wie Hochschulen, For-
schungs- und Wissenschaftseinrichtungen,
Akkreditierungs- und Zertifizierungsstellen).

Zu unseren Starken zahlen vor allem: ein er-
fahrenes Ingenieurteam, Labor- und Produk-
tionspersonal, die ihre Qualifikationen und
Fahigkeiten standig verbessert, moderne
Produktions- und Priftechnik, standig wei-
terentwickeltes Qualitatskontrollsystem auf
jeder Produktionsstufe, sowie ein innovati-
ves Forschungs- und Entwicklungszentrum,
in dem innovative Produkte entwickelt und
implementiert werden.

Ein Beweis fir die hohen Kompetenzen un-
seres Unternehmens ist das seit Jahren be-
stehende, bewahrte und weiterentwickelte
Managementsystem nach ISO 9001 und
ISO 14001.



N\ INVESTMENTS

In the years 2016-2023, the company implemented a number of investments and
’~\ — research projects cofinanced by the European Union. Among other things, a tech-
nology for the production of low loss overhead conductors was developed to re-
duce transmission losses in high and extra high voltage lines, and a world unique
CCR demonstration line was developed along with a technology for the production
- of wire rods from aluminum alloys of the 2xxx, 5xxx and 7xxx series.

Thanks to the finalized projects and investments NPA Skawina LLC is one of the most
modern factories producing and processing aluminum and aluminum alloys for
electrical, mechanical and welding purposes.

In the coming years further investments will be made, including: purchase of new
machines and equipment for the production of overhead conductors, cable cores
and wires; modernization of production and warehouse infrastructure; moderniza-
tion of power supply infrastructure and machine control systems and construction
of a photovoltaic installation.

| ! The implemented investments are supported under the Polish Investment Zone

| ey program. As a result of these activities, it is expected to increase production capacity,
improve energy efficiency and increase the share of renewable energy, which will
contribute to reducing the carbon footprint of our products and, consequently, in-
creasing competitiveness.

INVESTITIONEN

In den Jahren 2016-2023 hat unser Unternehmen eine Reihe von Investitionen
und Forschungsprojekten getatigt, die mit EU Mitteln beférdert wurden. Wir haben
unter anderem ein Verfahren fir die Herstellung von Freileitungen mit niedrigen
Stromverlusten entwickelt, mit deren Hilfe Ubertragungsverluste bei Hoch- und
Hochstspannungsleitungen effektiv reduziert werden kénnen, sowie eine weltweit
einzige CCR-Demolinie samt Produktionstechnologie flir Walzdraht aus den Alumi-
niumlegierungen der Serien 2xxx, 5xxx und 7xxx.

Mithilfe der realisierten Projekte und Investitionen hat sich NPA Skawina GmbH zu einem
der modernsten Produktions- und Verarbeitungsbetrieben fiir Aluminium und des-
sen Legierungen fiir elektrische, mechanische und SchweilBanwendungen entwickelt.

Fur die kommenden Jahre 2023 bis 2025 sind weitere Investitionen in Planung: Im-
plementierung neuer Maschinen und Anlagen fiir die Herstellung von Freileitungen,
Leiter und Drahten; Modernisierung der Produktions- und Lagerinfrastruktur; Mo-
dernisierung der Versorgungsanlagen und Maschinensteuerungstechnik sowie Bau
einer Photovoltaikanlage.

Diese Investitionen werden im Rahmen des Programms ,Polnische Investitionszone”
unterstltzt. Diese MaBnahmen sollen dazu beitragen, dass die Produktionskapa-
zitat steigt, die energetische Effizienz verbessert und der Anteil der erneuerbaren
Energie erhéht werden, wodurch der CO,-FuBabdruck unserer Produkte reduziert
und die allgemeine Konkurrenzfahigkeit unseres Unternehmens verbessert werden.
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Solid sector shaped aluminium conductors SE - class |
Eindrahtige Aluminium-Sektorleiter SE - Klasse |

Cable conductor Class | intended for the construc-
tion of a number of types of low- and medium-volt-
age power cables for rated voltage 0,6/1,0 kV in
accordance with PN-HD 603 S1.

Used for the transmission of electricity indoors
and outdoors, in cable ducts and for laying in the
ground.

PRODUCT CATALOG
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Leiter der Klasse | fir Bau unterschiedlicher elekt-
roenergetischer Kabel flr Nieder- und Mittelspan-
nung fur die Nennspannung von 0,6/1,0 kV nach
PN-HD 603 S1.

Entsprechend zur Ubertragung elektrischer Ener-
gie in Innen- und AuBBenbereichen, in Kanalrinnen
oder zur Verlegung im Erdreich gebaut.




Solid sector shaped aluminium conductors SE; a = 90°
Eindrahtige Aluminium-Sektorleiter SE; a = 90°

o OO

120/90

150/90

185/90

Construction and geometry

Aufbau und Geometrie

240/90

Width (b) Height (d) )
Rated Breite Hohe 0 r . [ r2 . [ 3 | Apbrox Construction
cross [mm] [mm] mm mm mm PP o Aufbau
-section weig "
Nennquer- Approximate value | Approximatevalue | Approximate value ca]_(G/eﬁNICht b
. ; : 'm «—> 5
schnitt [mm?] | Min. | Max. | Min. | Max. Wert (ca.) Wert (ca.) Wert (ca.) [kofken]
120 13,90 | 15,10 | 10,40 | 11,60 14,60 3,00 3,00 310 T
d
150 15,60 | 16,80 | 11,60 | 12,80 15,90 3,00 3,00 377 l
185 18,10 | 19,30 | 13,20 | 14,40 17,80 3,00 3,00 480 \
>
240 21,30 | 22,50 | 15,20 | 16,40 20,10 3,00 3,00 618

*In accordance with the standard PN-HD 603 S1
*Nach Norm PN-HD 603 S1-Standard

Material - chemical composition [%]

Material - chemische Zusammensetzung [%]

Alloy number Indication Others
Legierungs- . Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \" Aluminium min.
Bezeichnung Andere
nummer
EN AW-1370 EN AW-Al. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ - ‘ 0,04 ‘ - ‘ 0,03 ‘ - 0,02 ‘ 99,70

*In accordance with the standard EN 573-3
*Nach Norm EN 573-3 Standard

Solid sector shaped aluminum

conductor SE
Eindrahtige Aluminium-Sektorleiter SE

Rm
[MPa]

Mechanical properties

Mechanische Eigenschaften

A100
[%]

T

Electrical properties
Elektrische Eigenschaften

Max. resistance of 1 km of
conductor at 20°C

2/° P .
[mm?/°] Zustand Max.Wlde.rstand.Dcovon 1 km
Min. Max Min. Max. Leiter bei 20°C
[Q/km]
120/90 0,253
150/90 0,206
60 90 30 - (o]
185/90 0,164
240/90 0,125

*In accordance with the standard EN 60228
*Nach Norm EN 60228
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Solid sector shaped aluminium conductors SE; a = 120°
Eindrahtige Aluminium-Sektorleiter SE; a = 120°

OOOC

120/120 150/120 185/120 240/120

Construction and geometry

Aufbau und Geometrie

Rated cross w;:nib) He;'%r"’te(d) (mm] (mm] (mm] Approx. co';xs::;:jon
-section [mm] [mm] weight
Ner.mquer- . . Approximate value | Approximate value Approximate value Ca]-(G/ellNi(iht < b >
schnitt mme | Min. | Max. | Min. | Max. PP Wert (ca.) PP Wert (ca.) °P Wert (ca.) flgfken b -

120 14,90 | 16,10 9,40 10,60 12,30 3,0 3,0 298 I
150 16,90 | 18,10 | 10,40 | 11,60 13,60 3,0 3,0 376 l
185 19,40 | 20,80 | 11,70 12,90 15,10 3,0 3,0 465
240 22,70 | 24,10 | 13,40 14,60 17,00 3,0 3,0 615 \@

*In accordance with the standard PN-HD 603 S1
*Nach Norm PN-HD 603 S1

Material - chemical composition [%]

Material - chemische Zusammensetzung [%]

Alloy number Indication Others
Legierungs- . Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \'} Aluminium min.
Bezeichnung Andere
nummer
EN AW-1370 EN AW-AI. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ - ‘ 0,04 ‘ - ‘ 0,03 ‘ - ‘ 0,02 ‘ 99,70

*In accordance with the standard EN 573-3
*Nach Norm EN 573-3 Standard

Mechanical properties Electrical properties
Mechanische Eigenschaften Elektrische Eigenschaften

Solid sector shaped aluminum

conductor SE Rm AlOO Max. resistance of 1 km
Eindrahtiger Sektoraluminiumleiter SE [MPa] [%] Temper of conductor at 20°C
[mm?/°] Zﬁst::d Max. Widerstand DC
Min. Max. Min. Max. von 1 km Leiter bei 20°C
[Q/km]
120/120 0,253
150/120 0,206
60 920 30 - (o]
185/120 0,164
240/120 0,125

*In accordance with the standard EN 60228
*Nach Norm EN 60228



Solid round aluminium conductors RE — class |
Eindrahtige runde Aluminiumleiter RE - Klasse |

Cable conductor Class | for a range of types of low,
medium and high-voltage power cables and con-
ductors in accordance with the European stan-
dard EN 60228 for permanent installation.

Used for the transmission of electricity indoors
and outdoors, in cable ducts and for laying in the
ground.

Leiter der Klasse | flir Bau unterschiedlicher elek-
troenergetischer Kabel fiir Nieder-, Mittel und
Hochspannungskabeln fiir die Nennspannung
von 06/1 kV nach PN-HD 603 S1.

Entsprechend zur Ubertragung elektrischer Ener-
gie in Innen- und AuBBenbereichen, in Kanalrinnen
oder zur Verlegung im Erdreich gebaut.

Additional information
Weitere Informationen

* Packaging of products on wooden or steel ca-
ble drums and entrusted from Customers

* Possibility to produce products according to
specific customer requirements

* Conductors—class | manufactured using con-
tinuous extrusion technology

* Possibility to protect round conductors from
damage with crepe paper of different widths
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* Unsere Produkte werden auf vom Kunden be-
reitgestellte Trommeln aus Holz oder Stahl auf-
gewickelt

* Produkte nach spezifischen Kundenanforde-
rungen lieferbar

* Die Leiter der Klasse | werden im FlieBpressver-
fahren hergestellt

* Runde Leiter kdnnen gegen Beschadigung
mit Krepppapier in verschiedenen Breiten ge-
schutzt werden



Solid round aluminium conductors RE; a = 90°
Eindrahtige runde Aluminiumleiter RE; a = 90°

. 0 00000000

25 mm? 35 mm? 120 mm? 150 mm? 185 mm? 240 mm? 300 mm? 400 mm? 630 mm? 800 mm?

Construction and geometry

Aufbau und Geometrie

Diameter (@)
Rated cross Durchmesser .
-section [mm] Approx.weight Construction
Nennquer- Ca.-Gewicht Aufbau
schnitt [kg/km]
[mm?] Min. Max.
25 ** 5,20 5,70 70
35 ** 6,10 6,70 96 )
120 11,60 12,40 310
150 12,90 13,80 374
185 14,50 15,40 462
240 16,70 17,60 621
300 18,80 19,80 772
400 21,20 22,20 986
630 27,30 28,40 1647
800 30,90 32,10 2140

*In accordance with the standard EN 60228

Conductors made with other technology than the cross sections 120 - 800 mmy?
*Nach Norm EN 60228

Mit einer anderen Technologie hergestellte Leiter als Querschnitte von 120 - 800 mm?

Material - chemical composition [%]

Material — chemische Zusammensetzung [%]

LA".°V number ‘ Indication ‘ Si ‘ Fe ‘ Cu ‘ Mn ‘ Mg ‘ Cr ‘ Ni ‘ Zn ‘ Ti ‘ Ga ‘ \' ‘ Others ‘ Aluminium min.
egierungsnummer Bezeichnung Andere
EN AW-1370 ‘ EN AW-Al. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ - ‘ 0,04 ‘ - ‘ 0,03 ‘ - ‘ 0,02 ‘ 99,70

*In accordance with the standard EN 573-3
*Nach Norm EN 573-3 Standard

Mechanical properties Electrical properties
Solid round aluminium Mechanische Eigenschaften Elektrische Eigenschaften

conductor RE
Eindrahti de Aluminium- Rm A100 Max. resistance DC of 1 km
e Ige| r%in EE AT [MPa] [%] of conductor at 20°C
[e| - 2] ;E::::; Max. Widerstand DC von 1 km
mm Min. Max. Min. Max. Leiter bei 20°C
[Q/km]
25 1,200
60 130 - - O/F
35 0,868
120 0,253
150 0,206
185 0,164
240 0,125
60 90 30 - o
300 0,100
400 0,0778
630 0,0469
800 0,0367

*In accordance with the standard EN 60228
*Nach Norm EN 60228



Stranded round compacted aluminium conductors RMC - class |
Mehrdrahtige verdichtete Aluminiumleiter RMC - Klasse I

Cable conductors Class Il for a range of types of Kabelleiter der Klasse Il fiir verschiedene Arten
low, medium and high-voltage power cables and von Nieder-, Mittel- und Hochspannungskabeln
conductors in accordance with the European stan- und -leitern gemal’ der europdischen Norm EN
dard EN 60228 for permanent installation. 60228 zur dauerhaften Verlegung.

Used for the transmission of electricity indoors Entsprechend zur Ubertragung elektrischer Ener-
and outdoors, in cable ducts and for laying in the gie in Innen- und Au3enbereichen, in Kanalrinnen
ground. oder zur Verlegung im Erdreich gebaut.

16 mm? 25 mm? 35 mm? 50 mm? 70 mm? 95 mm? 120 mm? 150 mm? 185 mm?

240 mm? 300 mm? 400 mm?

800 mm? 1000 mm?

Construction and geometry

Aufbau und Geometrie

Diameter (@)
Rated cross Durchmesser
-section [mm] Approx.wgight Construction
Nennq.uer- Ca.-Gewicht Aufbau
schnitt [kg/km]
[mm?] Min. Max.
16 4,60 5,20 41
25 5,60 6,50 65
35 6,60 7,50 89
50 7,70 8,60 122
70 9,30 10,20 180
95 11,00 12,00 246
120 12,30 13,50 320
150 13,70 15,00 377
185 15,30 16,80 466
240 17,60 19,20 618
300 19,70 21,60 772
400 22,30 24,60 1049
500 25,30 27,60 1300
630 28,70 32,50 1665
800 32,70 35,70 2140
1000 36,80 39,80 2630

*In accordance with the standard EN 60228
*Nach Norm EN 60228
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Material - chemical composition [%]

Material - chemische Zusammensetzung [%]

Alloy number Indication . Others

Legierungs- Bezeichnung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga A" Andere Aluminium min.
nummer
EN AW-1370 EN AW-Al. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ - ‘ 0,04 ‘ - ‘ 0,03 ‘ - ‘ 0,02 ‘ 99,70

*In accordance with the standard EN 573-3
*Nach Norm EN 573-3

Tensile strength of wires
before stranding Electrical properties

Stranded round
compacted aluminium
conductor RMC Mechanical properties
Mehrdrahtige verdichtete Mechanische Eigenschaften

Zugfestigkeit der Drahte vor der Elektrische Eigenschaften
Verdrillung

Aluminiumleiter RMC Max. resistance DC of 1 km of conductor at 20°C
[mm?] Min. Max. Max. Widerstand DC von 1 km Leiter bei 20°C
[Q/km]
16 6 1,91
25 6 1,20
35 6 0,868
50 6 0,641
70 12 0,443
95 15 0,320
120 15 0,253
150 15 0,206
125 205
185 30 0,164
240 30 0,125
300 30 0,100
400 53 0,0778
500 53 0,0605
630 53 0,0469
800 53 0,0367
1000 53 0,0291

*In accordance with the standard EN 60228
*Nach Norm EN 60228
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Stranded round compacted aluminium alloy RMC - class Il
Mehrdrahtige runde verdichtete Legierungsleiter RMC - Klasse I

Cable conductor Class Il for a overhead distribu- Die Leiter der Klasse Il flir Bau von energeti-
tion cables of rated voltage 0,6/1,0(1,2) in accor- schen Freileitungen fiur die Nennspannung von
dance with the European standard HD 626-S1: 0,6/1,0(1,2) kV nach der europaischen Norm HD
Part 6 — Section E. 626-S1: Teil 6 — Abschnitt E.

TR
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54,6 mm? 70 mm? 90 mm?

Construction and geometry

Aufbau und Geometrie

Diameter (@)
Durchmesser
Rated cross :
-section [mm] Approx.weight Construction
Nennquer- Ca['l'(gfl‘(”n:c]ht Aufbau
hni 2
schnitt [mm] Min. Max.
54,6 9,20 9,60 145 2
70 10,00 10,20 184
95 12,20 12,90 282 «

*In accordance with the standard HD 626-S1:Part 6 — Section E
*Nach Norm HD 626-S1:Teil 6 — Abschnitt E

Material - chemical composition [%]

Material - chemische Zusammensetzung [%]

Alloy number

g Indication . . . Others Aluminium
Legierungs- Bezeichnung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga A" Andere min.
nummer
EN AW-6101 EN AW-AIMgSi ‘ 0,3-0,7 ‘ 0,50 ‘ 0,1 ‘ 0,03 ‘ 0,35-0,8 ‘ 0,03 ‘ - ‘ 0,1 ‘ - ‘ - ‘ - ‘ 0,10 ‘ Remainder

*In accordance with the standard EN 573-3

*Nach Norm EN 573-3

Stranded round compacted
aluminium conductor RMC

Mehrdrahtiger runder verdichteter
Legierungsleiter

[mm?]

Max. resistance DC of 1 km

54,6
70
95

. . . Minimal breaking force of conductor at Max.
M'&!“Lu“: nur:llzergfumlres Minimale Bruchkraft Widerstand DC von 1 km
Indestanza er Urahte [kN] Leiter bei 20°C

[Q/km]
7 16,6 0,630
7 20,5 0,500
19 27,5 0,343

*In accordance with the standard HD 626-S1:Part 6 — Section E
*Nach Norm HD 626-51:Teil 6 — Abschnitt E



Stranded sector shaped aluminium conductors SM - class |I
Mehrdrahtige Aluminium-Sektorleiter SM - Klasse Il

Cable conductor Class Il intended for the construc-
tion of a number of types of low and medium-
-voltage power cables for rated voltage 0,6/1,0 kV
in accordance with PN-HD 603 S1.

Used for the transmission of electricity indoors and
outdoors, in cable ducts and for laying in the ground.

iiiidliiiaanassasesitin

Die Leiter der Klasse Il fir Bau von energetischen
Freileitungen fir die Nieder- und Mittelspannung
sowie fir die Nennspannung von 0,6/1,0 kV nach
Norm PN-HD 603 S1.

Entsprechend zur Ubertragung elektrischer Ener-
gie in Innen- und AuBBenbereichen, in Kanalrinnen
oder zur Verlegung im Erdreich gebaut.
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Solid sector shaped aluminium conductors SE; a = 90°

95/90

150/90

185/90

240/90

Construction and geometry

Aufbau und Geometrie

Eindrahtige Aluminium-Sektorleiter SE; a = 90°

300/90

Rated cross wédr:}i‘tib) Hel:?::e(d) [ r1 r2 r3 Construction
-section [mm] [mm] mm] {mm] fmml I\‘n?e‘?;‘l"l);' Aufbau
Nennquer- X X X Ca.-Gewicht
schnitt[mm? | Min. | Max. | Min. | Max. Apprm:?ctae.)value Apprm:?ct;)value Apprm::?:;)value [kg/km]
95 13,90 | 1550 | 9,90 11,50 14,10 23 23 242
150 17,60 | 19,20 | 12,70 | 14,30 17,20 2,7 2,7 380
185 20,00 | 21,60 | 14,30 | 15,90 19,00 2,7 2,7 480
240 23,50 | 25,10 | 16,60 | 18,20 21,60 2,8 2,8 618
300 26,50 | 28,10 | 18,60 | 20,20 24,00 2,8 2,8 780

*In accordance with the standard PN-HD 603 S1
*Nach Norm PN-HD 603 S1-Standard

Material - chemical composition [%]

Material - chemische Zusammensetzung [%]

Alloy number

Legierungs- Indication si Fe | Cu  Mn | Mg | Cr Ni Zn | Ti | Ga v Others |y minium min,
Bezeichnung Andere
nummer
EN AW-1370 EN AW-AI. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ - ‘ 0,04 ‘ - ‘ 0,03 ‘ - ‘ 0,02 ‘ 99,70
*In accordance with the standard EN 573-3
*Nach Norm EN 573-3
D ore O . oD
ded 0 peda gfestigkeit der D e vor de
e e Eige e
onducto Tl
A D O »
T ge
destanzahl der Drahte
ektorleite
Max. resistance DC of 1 km of conductor at 20°C
Min. Max. Widerstand DC von 1 km Leiter bei 20°C

[Q/km]
95/90 15 0,320
150/90 15 0,206
185/90 30 125 205 0,164
240/90 30 0,125
300/90 30 0,100

*In accordance with the standard EN 60228
*Nach Norm EN 60228






Stranded sector shaped aluminium conductors SM; a = 120°
Mehrdrahtige Aluminium-Sektorleiter SM; a = 120°

95/120

185/120

240/120

Construction and geometry

Aufbau und Geometrie

Rated cross
-section

Nennquer-
schnitt [mm?]

95
150
240

Construction
Aufbau

Width(b) | Height d) " o -
reite Ghe [mm] [mm] [mm] Approx.
[mm] [mm] weight
A imate val A imate val A imate val Ca.-Gewicht

. . pproximate value pproximate value pproximate value [kg/km]
Min. | Max. | Min. | Max. Wert (ca.) Wert (ca.) Wert (ca.)
14,90 | 16,30 8,90 10,30 12,00 2,4 2,4 244
19,50 | 21,10 | 11,40 | 13,00 14,60 2,5 2,5 382
25,90 | 27,50 | 14,80 | 16,40 18,20 2,6 2,6 630

*In accordance with the standard PN-HD 603 S1
*Nach Norm PN-HD 603 S1-

Material - chemical composition [%]

Material - chemische Zusammensetzung [%]

Alloy number Indication

Legierungs- R Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \'} Others Aluminium min.
Bezeichnung Andere
nummer
EN AW-1370 EN AW-Al. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ - ‘ 0,04 ‘ - ‘ 0,03 ‘ - ‘ 0,02 ‘ 99,70
*In accordance with the standard EN 573-3
*Nach Norm EN 573-3 Standard
. O
befo anding
olgele
dea 0 pea gfestigkeit der D e vor de
= SEGE =
onducto erdrille
e O
enrd ge A »
ae dae . d e
aktorleite
Max. resistance DC of 1 km of conductor at 20°C
Min. Max. Widerstand DC von 1 km Leiter bei 20°C

[Q/km]
95/120 15 0,320
150/120 15 125 205 0,206
240/120 30 0,125

*In accordance with the standard EN 60228
*Nach Norm EN 60228




Bare aluminium tapes/flats
Flachprofile/ Band aus Aluminium

Aluminum flats / tapes are used in many industri-
al sectors, including electrical engineering, where
they are used in transformers, motors and elec-
tric generators. Manufactured in accordance with
EN 755-2 (for mechanical properties); EN 755-5
(for product geometry); EN 60228 (for electrical
properties).

Flachprofile/-bander aus Aluminium werden in vie-
len Industriebranchen verwendet, unter anderem
in der Elektrotechnik, wo sie in Transformatoren,
Motoren und elektrischen Generatoren eingesetzt
werden. Hergestellt nach EN 755-2 (fiir mechani-
sche Eigenschaften); EN 755-5 (fiir Produktgeomet-
rie); EN 60228 (fiir elektrische Eigenschaften).

Additional information
Weitere Informationen

* Packaging of products on wooden or steel ca-
ble drums and provided from Customers

* Possibility to produce products according to
specific customer requirements

* Aluminium tapes manufactured using contin-
uous extrusion technology

* Possibility to protect aluminium tapes from
damage with crepe paper of different widths
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* Unsere Produkte werden auf vom Kunden be-
reitgestellten Trommeln aus Holz oder Stahl
aufgewickelt

* Produkte nach spezifischen Kundenanforde-
rungen lieferbar

* Flachprofile/-bander aus Aluminium werden
im FlieBpressverfahren hergestellt

* Aluminium-Bander kénnen gegen Beschadi-
gung mit Krepppapier in verschiedenen Brei-
ten geschiitzt werden



Construction and geometry

Aufbau und Geometrie

Width (A) Permissible Permissible thickness deviations (b) for thickness .
Breite deviations for ranges Standard radius (r) Construction
[mm] width (A) Zuldssige Dickenabweichungen (b) fiir Dickenbereiche of rounded edges Aufbau
Zulassige Abwe- [mm] Radius (r) der
ichungen der Kantenabrundung
Min. Max. Br[eite (]A) 2<b<6 6<b <10 10<b <18 18<b <30 [mm] Py
mm
3
18 30 +0,30 +0,20 +0,25 +0,25 +0,30
0,6
30 45 +0,40 +0,25 +0,25 +0,30 +0,35

*In accordance with the standard PN-EN 755-5
*Nach Norm PN-EN 755-5

Mechanical properties

Mechanische Eigenschaften

Rm A50 Temper
[MPa] [%] Zustand
Min. Max. Min. Max.
o
60 920 23 -

*In accordance with the standard PN-EN 755-2
*Nach Norm PN-EN 755-2

Material - chemical composition [%]

Material - chemische Zusammensetzung [%]

Alloy number Alloy d.e5|gnat|on si Fe Cu Mn Mg cr Ni Zn Ti Ga v Others Alum!mum
Legierungsnummer Bezeichnung Andere min.
EN AW-1370 EN AW-AI. 99,7 ‘ 0,10 ‘ 0,25 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ 0,02 ‘ 0,01 ‘ - ‘ 0,04 ‘ - ‘ 0,03 ‘ - ‘ 0,02 ‘ 99,70

*In accordance with the standard EN 573-3
*Nach Norm EN 573-3
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Packing on wooden drums
Versand auf Holztrommeln

A
A

@ Flange Drum length Bore diameter
Drum type @ Flansch Trommelldnge Bohrungsdurchmesser
Trommeltyp d L L
[mm] [mm] [mm]

10 1000 700 80

10A 1000 790 80

12 1250 810 80

12A 1250 870 80

14 1400 880 80

15 1500 880 80

16 1600 1070 80

18 1800 1100 100

20 2000 1120 100

22 2240 1350 125

25 2500 1550 125

28 2800 1700 140

*applies to the packaging of aluminum conductors class | and Il
*possibility of packaging on drums provided by the customer

*gilt fir Versand von Leitern der Klassen | und Il

*Versand auch auf vom Kunden bereitgestellten Trommeln moglich
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Packing on steel drums
Versand auf Stahltrommeln

@ Flange Drum length Bore diameter
Drum type @ Flansch Trommelldnge Bohrungsdurchmesser
Trommeltyp d, L, d,
[mm] [mm] [mm]

10 1000 750 80

12 1250 950 80

16 1600 1100 80

20 1995 1455 104

20 2050 1320 128

22 2200 1400 100

22 2240 1300 100

*applies to the packaging of aluminum conductors class |
*possibility of packaging on drums provided by the customer

*qilt fuir Versand von Leitern der Klassen lund Il

*Versand auch auf vom Kunden bereitgestellten Trommeln méglich
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NPA Skawina Sp. z o.0.
23 Pitsudskiego St., 32-050 Skawina
www.npa.pl

Contact
tel. +48 12 2760 802
e-mail: info@npa.pl

NIP 9442277476 | KRS 0000983019 | REGON 522618078 | NRBDO 000580826
GPS: 49.968655,19.7948553
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